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Thermal Dynamics®

AUTOMATYCZNE CIECIE PLAZMOWE

Thermal Dynamics® Seria A

System TD Seria A to asortyment 4 kompaktowych systemow cigcia plazmowego, ktdre
korzystaja z niezawodnosci platformy CutMaster i sprawdzonej technologii 1Torch, oferujac
nastepujace zalety:

e Potezny cykl pracy 80% dla zapewnienia catodziennego cigcia produkcyjnego w najsurowszych warunkach
Srodowiskowych

e |Mata masa, zwarta budowa i wygodny montaz na specjalnych stopach dla zapewnienia tatwego montazu w
kazdym zastosowaniu

e Zawor uchwytu elektrody zmniejsza czas cyklu miedzy czesciami i zwigksza produktywno$c¢

¢ Przytacze interfejsu CNC znajduje sie z tytu zasilacza, oferujgc funkcje ,Start/Stop”, opcje rozpoczecia ruchu
,OK to move” oraz opcje podzielonego napigcia tuku

¢ Petne napigcie tuku jest dostepne przy uzyciu przytaczen wewnetrznych

e Dedykowane oprogramowanie automatyczne polepsza czas cyklu i wydajno$¢ w wielu zastosowaniach

Nowa Seria A obejmuje SL100®SV 1Torch® ze standardowg szybkoztgczka ATC o dtugosci 7,6 m, 10,6 mi 15,2 m (dostepne
sg diuzsze przewody palnika do 30,5 m). Nasza technologia 1Torch eliminuje interfejs elekironiczny, ktory moze wystapic w
przypadku innych konstrukciji. Technologia 1Torch zapewnia szybki, niezawodny i silny tuk pilotujgcy do cigcia grubych piyt.
Przy ponownym uruchomieniu auto-pilota, mozna rowniez wyciac szybko i fatwo siatke metalowg rozciggana.

FUNKCJE

é )

o Wejscie funkcji Start / Stop

¢ Wyjscie funkcji rozpoczecia
ruchu ,,0K to move” * Podzielone napigcie tuku

e Standardowy przewdd CNC o patwy dostep do podania napigcia
0 diugosci 7,6 m, 10,7 mlub  fuku poprzez oddzielnie wybity otwor i
152m konicowke pierscieniowa wewnatrz

¢ Regulacja ci$nienia
o Diody wyswietlajace stan systemu
o Wskazniki cisnienia / biedu

¢ Wytacznik zasilania elektrycznego
e Wyhor trybu pracy
* Sterowanie natezeniem pradu

Szybkoztaczka ATC® * Stopa montowana w otworach w
¢ Funkcja wykrywania palnika pozwala na szybka zmiane z ksztatcie dziurki do klucza
palnika automatycznego na palnik reczny
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Thermal Dynamics® Seria A

Specyfikacje

Znamionowe wyjscie

pradu 40A 60A 80A 120A
Zakres natezen pradu | 20 - 40 A, maks. 60 A, regulowane 20 - 60 A, maks. 80 A, regulowane 30 - 80 A, maks. 100 A, regulowane 30 - 120 A, maks. 120 A, regulowane
Wydajnos¢ przebijania

i cigcia produkcyjnego el L [ B

Maksymalna

wydajnos¢ przebijania il 12 mm 15 mm 20 mm 20 mm

cigcia produkcyjnego

Maksymalna

wydajnosé cigcia

(rozpoczynanie od 25 mm 25 mm 30 mm 40 mm

krawedzi)

Napiecia wejsciowe 380/400 V, 3 fazy, 50/60 Hz 380/400 V, 3 fazy, 50/60 Hz 380/400 V, 3 fazy, 50/60 Hz 380/400 V, 3 fazy, 50/60 Hz
Natezenie pradu na

wejsciu przy maks. 16 (380 'V, 3 fazy) 17 (380 'V, 3 fazy) 29 (380, 3 fazy) 35(380V, 3 fazy)

natezeniu pradu na 16 (400 V, 3 fazy) 17 (400 V, 3 fazy) 28 (4000, 3 fazy) 36 (400V, 3 fazy)

wyjsciu

Moc na wyjsciu w

Kilowatach 6,3 kW 9 kW 12 kW 15,4 KW

Cykl pracy 80% przy natezeniu pradu 40 A 80% przy natezeniu pradu 60 A 80% przy natezeniu pradu 80 A 80% przy natezeniu pradu 120 A

100% przy natezeniu pradu 30 amperow | 100% przy natgzeniu pradu 50 amperéw | 100% przy natgzeniu pradu 70 amperéw | 100% przy natgzeniu pradu 100 amperéw

MAKS. NAPIECIE

JALOWE [OCV] 200V DC 200V DC 200V DC 200V DC
Rodzai gazu Powietrze o ci$nieniu 5,2 bar i przy Powietrze o ci$nieniu 5,2 bar i przy Powietrze o ci$nieniu 5,2 bar i przy Powietrze o ci$nieniu 5,5 bar i przy
19 przeptywie 189 I/min przeptywie 189 I/min przeptywie 189 I/min przeptywie 189 I/min
Pilot Wkiad startowy Wkiad startowy Wkiad startowy Wktad startowy
M 19,5 kg - urzadzenie, kabel zasilajacy 19,5 kg - urzadzenie, kabel zasilajacy 28,6 kg - urzadzenie, kabel zasilajacy 28,6 kg - urzadzenie, kabel zasilajacy
asa e i o e
(palnik i przewody) (palnik i przewody) (palnik i przewody) (palnik i przewody)
Wymiar Szer. 343 mm x wys. 248 mm x diug. Szer. 343 mm x wys. 248 mm x diug. Szer. 343 mm x wys. 248 mm x diug. Szer. 343 mm x wys. 248 mm x dtug.
ymiary 533 mm 533 mm 660 mm 660 mm
Kabel roboczy 6,1 m 6,1 m 6,1 m 6,1 m
Ztacze CNC panelu tylnego, funkcja ,Start/] Ztacze CNC panelu tylnego, funkcja ,Start/] Ztacze CNC panelu tylnego, funkcja Ztacze CNC panelu tylnego, funkcja ,,Start/
Sterowanie Stop” Funkcja rozpoczgcia ruchu ,0K to | Stop” Funkcja rozpoczecia ruchu ,0Kto | ,Start/Stop” Funkcja rozpoczegcia ruchu | Stop” Funkcja rozpoczecia ruchu ,,0K to
move” i podzielone napigcie tuku move” i podzielone napigcie tuku ,OK to move” i podzielone napigcie fuku | move” i podzielone napigcie tuku
:;:‘I*I‘;":"g WEISCIOWY {5 m bez wtyczki (400 V) 2 m bez wtyczki (400 V) 2 m bez wtyczki (400 V) 2 m bez wtyczki (400 V)
Gwarancja 3 lata - zasilacz, 1 rok - palnik 3 lata - zasilacz, 1 rok - palnik 3 lata - zasilacz, 1 rok - palnik 3 lata - zasilacz, 1 rok - palnik
Certyfikaty IP-23C, CSA, NTRL/C, CE, CCC IP-23C, CSA, NTRL/C, CE, CCC IP-23C, CSA, NTRL/C, CE, CCC IP-23C, CSA, NTRL/C, CE, CCC
Konfiguracja palnika
Palnik SL100® SV z szybkoztaczka ATC®, automatyczny 180°
*Systemy obejmuja: zasilanie elektryczne, palnik nrg zowg o Srednicy 1 3/8 cala (35 mm) / 32 wspornikdw z blokiem (dane techniczne moga ulegaé zmianom bez
zaciskowym (zdeji , zespot bloku , kabel mterfe/su CNC, zestaw czgsci zamiennych (15 koricowek palnika, 3 elektrody, wkiad startowy), koniecznosci powiadamiania)

kabel zasilajacy na wejsciu (wybrane systemy), kabel roboczy i zacisk.



MATERIALY EKSPLOATACYJNE

O-Ring 8-3486 ?

9-8237 9-8243

s

9-8205 (20A)
9-8218
9-8206 (30A
(304) 9-8224 =

9-8245 (40A)
9-8238 (50-60A)
9-8239 (70-100A)

9-8208 (40A) 9-8211 (80A) 9-8233 (120A)
9-8209 (50A) 9-8212 (100A)

9-8210 (60A) 9-8253 (120A) 9-8243
9-8231 (70A)

WYBOR PRODUKTU

Lekki Sredni Cigzki

A40 Ab6O0 A80 A120

0.5 mm -2 mm-- @ o () ®
Wydajnos¢ 6mm @ o o ®
przebijania i
cigeia 10 mm [ o ®
produkcyjnego|
12mm . .
L 15mm ‘ o » _
wody, material ilusiracyjny,
- Blacha cienka (@) . o @  blachy przyczepy
5 Naczynia kuchenne, blachy
Prefabrykacja .
z;;:;z’g: B wyrobow lekkich . . . karoseryjne, rury
brykacia wyrobd Komponenty przemysiowe,
Frefa o sredniej masimé . . rama i korpus cigzarowki
- m!.”’."’f""”"’ ‘..' . Podzespoly urzadzen cigzkich,
Warunki |~ " komponenty konstrukcyjne, rury
pracy I- pmé.'::‘f,. o ® o @ Cyki roboczy 80%



Thermal Dynamics®

AUTOMATYCZNE CIECIE PLAZMOWE

KARTA PREDKOSCI CIECIA

UWAGA: PredkoSci zawarte w tej karcie cigcia sg

Materiat Pradw | Plazma/ | Grubo$¢ | Predkos¢

amperach) Osiona | (mm) | (mm/min) reprezentatywne co do optymalnej jakosci i predkosci. Dane
Stal ekl 1 - karty pochodzg bezposrednio z instrukcji obstugi. UVAZAJ
§ fgfg na twierdzenia konkurenta, poniewaz dane podane w ich
5 1345 broszurze nie pochodzg z ich instrukcji obstugi. PredkoSci
2 ; S0t ciecia podane w broszurach konkurenta moga by¢ zawyzone
o nawet 0 30-40% w stosunku do danych w kartach cigcia
80 } 160 %gg zawartych w ich instrukcjach obstugi.
12 1025
Powietrze 15 610
100 10 1790
s 130 Palnik automatyczny SL100®SV
120 10 2100
12 1860
15 1320
20 720
Stal nierdzewnal
40 2 1140
3 980
5 715
60 4 2865
6 1790
X 10 725
Powietrze 12 580
80 / 6 2765
10 1070
q 12 765
100 Powietrze 10 1575
12 1255 N
15 685 i y
120 I s Konstrukcja zaworu VP A
12 1750 e (Opatentowany materiat
Aluminium eksploatacyjny wg. technologii 1T0
= e e Szybkozlgczka ATC
5 1740
60 4 5230
6 2640
10 1085
. 12 845
80 Powietrze 6 3190
/ 10 1330
12 1060
: 15 745
100 Powietrze 10 1575
12 1255 Znaki towarowe 1TORCH, SL100SV i ATC Thermal Dynamics sg zarejestrowane w Urzedzie Patentow i Znakéw Towarowych USA
120 ?g 2467600 [U.S. Patent and Office] i sa pr i j ji Znakow towarowych i oczekujacych wnioskow w wielu innych

krajach. Aby uzyskac informacje na temat rejestracji znakéw towarowych Thermal Dynamics, skontaktuj sig z lokalnym Urzedzie
Znakoéw towarowych w krajach bedacych przedmiotem zainteresowania.

12 2100
15 1445

Karta predkosci cigcia obejmuje dane wstepne,
ktére moga one ulec zmianie bez powiadomienia

Maksymalna zywotno$¢

y :-"‘E‘"ﬂhr = _kieli.chJl.e.l.os’fony
Elektroda b i -
Wktad startowy &

:, Deflektor
@ Maksymalna

Koricowka d
zywotnos¢ kielicha Nasadka ostony
ostony (z ostonigtymi

konicowkami tngcymi)



Thermal Dynamics®

AUTOMATYCZNE CIECIE PLAZMOWE

ZNAKOMITA WYDAJNOSC CIECIA

Technologia elektrody SureLok®

Innowacyjny, opatentowany, samoblokujacy mechanizm elektrody eliminuje
potrzebe montazu narzedzia i zapewnia precyzyjne osiowanie elektrody z
konicowkg tngca. Zaréwno elekiroda jak i koricowka &

palnika znajduja sie w stanie spoczynku, co -
zapewnia bardzo wyrazny tuk i precyzyjne ciecia. 4
Technologia SureLok oznacza réwniez wigkszg

zywotno$¢ koncowki palnika i elektrody oraz mniejsze koszty eksploatacii.

Petne zarzadzanie gazem (Total Gas ManagementTM)

Palnik SL100®SV z zastosowaniem technologii 1Torch® wprowadza zupetnie
nowg technologie koricéwki palnika, ktéra eliminuje koniecznos¢ stosowania
oddzielnego rozdzielacza gazu plazmowego. Kazda konicéwka palnika zawiera
porty gazu plazmowego, ktdre sg wyjatkowo dostrojone w celu zoptymalizowania
wydajnosci cigcia przy znamionowym pradzie. Wybierz konicéwki palnika
dostosowane do natgzenia pradu 20, 30, 40, 60,

80, 100 lub 120 A w celu optymalizacii cigcia.

Rezultatem jest Petne Zarzadzanie Gazem. Precyzyjne -

sterowanie gazem, wigksza zywotno$¢ materiatow v
eksploatacyjnych i lepsza wydajnos¢ ciecia.

Najwyzsza jakos¢ przy wszystkich natezeniach pradu

Niezaleznie od tego, czy wykonujesz prefabrykaty z grubej blachy lub, czy cigcia

0 ozdobnych ksztattach, system TD serii Automation jest idealnym narzedziem

do tego zadania. Przy natezeniu pradu 120 A system TD A120 wytwarza
NAJLEPSZE CIECIA stali migkkiej o grubosci 12 mm przy predkosci cigcia 1,86

m / min. Dobierz do tych skomplikowanych ksztattéw wycinania koncéwki

palnika dostosowane do pracy przy niskim natgzeniu pradu i szerokosci cigcia
mniejszej niz 1,14 mm. Niezaleznie od tego, czy wycinasz blachy, czy wykonujesz
przewody do ogrzewania, wentylacii i klimatyzacji lub wycinasz ozdobne ksztatty,
system TD serii Automation jest wtasciwy dla Ciebie.

Wkiad startowy

Wysoka czestotliwos¢ zostata catkowicie wyeliminowana z

systemu plazmowego. Pomiedzy korcowka tnaca i elektroda

znajduje sie opatentowany podzespét o nazwie , Wkiad

startowy”. Wkiad startowy styka sie z koricwka tnaca,

gdy palnik jest nieaktywny. Po podaniu sygnatu startu, powietrze wypycha
kasete, przerywajac jej kontakt z koricowka tnacg i fuk pilotujgcy zostaje
uruchomiony. Ta unikalna konstrukcja pozwala na zajarzenie tuku pilotujgcego
bez ruchu koficowki palnika lub elektrody, co skutkuje wigksza zywotnoscia
czeSci, wydajnoscig cigcia i niezawodnoscia. Wkiad startowy jest jedyna czescia
ruchoma w palniku SL100SV. W przeciwienstwie do konkurencyjnych palnikow,
gdzie ruchoma czgs$¢ znajduje sie w gtowicy palnika. Jesli ruchome czesci
konkurencyjnego palnika ulegng uszkodzeniu, cata gtowica palnika musi by¢
wymieniona. Jest to kosztowne, skomplikowane i czasochtonne rozwigzanie.

Dobdr ostony konncowki palnika
Wybierz jeden z dwdch rodzajéw materiatow

eksploatacyjnych: )
e Odstonieta koricéwka palnika do — _3
ciecia cienkiej blachy przy niskiej mocy. T

Odstoniete
koricowki palnika

. Ostonigta korcowka palnika do
przebijania i cigcia grubszych piyt

Ostoniete
koricéwki palnika

Uwaga: Uzyj zacisku omowego do ostonigtej koricowki
painika, jesli wymagany jest omowy czujnik ptyty

AKCESORIA

Przewdd interfejsu CNC

Ekranowany kabel ztoZzony z wielu par kabli zawiera funkcje
start / stop, opcje rozpoczgcia ruchu ,,0K to move”, opcje
podzielonego napiecia fuku.

76m 9-8312  305m 9-8316

152m 9-8313  380m 9-8317

228 m 9-8315

Kabel CNC tylko do funkcji ,Start / stop” i opcji rozpoczgcia

Zespot watka zgbatego
Kat. Nr 7-2827 - Srednica 35 mm

Zestaw jednostopniowego filtra powietrza
Kat. Nr 7-7507 (korpus filtra 9-7740, waz 9-7742, s
element filtrujacy 9-7741) |

ruchu ,,0K to move”
76m 9-1008 152m 9-1011
10,6 m 9-1010

Pakiety przewodow automatyki do uktadu w
technologii 1Torch®

SL100® SV 180° - (palnik/przewody)

7,6m 7-4001 23m 7-4004
106m  7-4002 305m  7-4005
152m  7-4003

Zestaw dwustopniowego filtra powietrza
Kat. Nr 9-9387

Wktad wymienny 1-go stopnia 9-1021
Wktad wymienny 2-go stopnia 9-1022

Zdalny sterownik wiszacy

Kat. 6,1 m Nr 7-3460

Zdalny sterownik wiszacy do
zastosowar zmechanizowanych.

Przedtuzenie recznego sterownika wiszacego
Kat. 7,6 m Nr 7-7744
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Wielka Brytania: Chorley North Industrial Park « Chorley, Lancashire PR6 7BX Wielka Brytania. Tel: +44 1257 224824 « Faks: +44 1257 224800
Wiochy : Via Benaco 3, 20098 San Giuliano Milanese (MI) Wiochy « Tel: +39 02 36546801 « Faks: +39 02 36546840
Niemcy: Dierdorfer StralRe 499 D-56566 + Neuwied-Gladbach Niemcy. Tel : +49 (0) 2631 999960 « Faks: +49 (0) 2631 9999610

www.thermal-dynamics.com

Email: eumarketing@victortechnologies.com




